RODAMIENTOS, PERFILES Y
OTROS ELEMENTOS PARA
SISTEMAS DE MOVIMIENTOS
LINEALES DE GRANDES
CARGAS

CATALOGO Re.12.15



PRESENTACION

C.E.R. CENTRO EUROPEO RICAMBI SIGNIFICA TECNOLOGIA
INNOVADORA, MAXIMO SERVICIO Y CALIDAD.

C.R s.r.l., amplia su grupo de empresas con C.E.R. CENTRO EUROPEO RICAMBI en Espafia,
constituyendo una familia de compafiias afines, de base tecnolégica y orientacion al cliente

en permanente evolucion.

Desatrrollar y fabricar un rodamiento es sélo parte de nuestro trabajo; hay también otra
parte igualmente importante, “el analisis de la aplicacion’. Esta es la comprensién y
apreciacion de los problemas del cliente y la capacidad de poder traducir estos, a una
solucion Optima en cuanto a construccion, calidad de materiales, formas de lubricacion

ambiente de trabajo, etc...

Disponemos de un Departamento de Asesoramiento Técnico a su disposicion para ayudarles
ante cualquier duda o consulta que puedan tener en el desarrollo de sus proyectos para

la-aplicacion de nuestros productos.

Para cada aplicacion hay siempre varias soluciones, nuestro trabajo es encontrar la mejor,
por ello nace en Espafia C.E.R. Centro Europeo Ricambi, una empresa creada para satisfacer

las necesidades actuales de los diferentes sectores de la industria.

Fdo.: Director Comercial

Los datos del presente catalogo se han
realizado con el maximo esmero posible. No
obstante, declinamos cualquier
responsabilidad por la exactitud, errores u
omisiones de los mismos, asi como por los
dafios o pérdidas directas o indirectas
causadas porlos datos y resultados de la
informacioén publicada.



MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

LAS COMPARACIONES

Soluciones Tradicionales Propuesta actual
Sistema con dos rodamientos, Sistema Cénico, las fuerzas Sistema Combinado, reparto
uno para funcion axial y otro (radial y axial) se concentran de cargas en un s6lo elemento
para radial. en la pista de rodadura del de facil colocacion.
V rodamiento.
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EJEMPLOS DE APLICACION DEL RODAMIENTO COMBINADO
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MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

RODAMIENTO COMBINADO
CON AXIAL FIJO
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2, ! 1. OBTURACION ZRS
i / | 2. TAPA DE APOYO
él““'h‘ ?5 3. RODILLO AXIAL OBTURADO 6
J P 4. EJE CENTRAL
w—-—- 5. ANILLO EXTERIOR
l-/ 6. RODILLOS CILINDRICOS 7
7. ANILLO INTERIOR
8. OBTURACION ZRS 8
=3 — A

mm mm mm mm mm mm mmmmmm  C Co C Co mm Tipo
525 40 30 33 27 17 5 15 2 248 345 92 11,7 S 5.2700/20
62 42 30 375305 20 25 20 3 39 652 144 21 62,5 5.2890
70,1 48 35 44 36 23 25 22 4 555 91,7 17,6 25 70,7/70,4 5.2867
70,1 48 35 40 305 23 2,5 22 4 | 555 91,7 17,6 25| 70,4/70,7 5.3018
77,7 53 40 48 365 23 3 24 4 584 100 23,2 358 78,1/785 5.2810
77,7 53 40 40,7 29 23 3 26 4 | 584 100 28,2 358| 78,1/78,5 5.3019
884 59 45 57 44 30 35 26 3 838 1323 27,7 42 88,9 5.2811
884 59 45 52 39 30 35 26 3 83,8 132,3 27,7 42 88,9 5.3020
1012 67 50 46 33 28 3 30 3 91 150 31 49 101,9 5.2912
107,7 71 55 53 39 31 3 34 5 | 925 157 38 65 |108,2/108,5 5.3100-5.FI108
107,7 71 60 69 55 31 4 34 5 94,2 160,7 38,6 65,2 108,2/108,5 5.2862
123 80 60 723 56 37 5 40 5 128 226,8 53 92 * 5.2891 - 5.FI123
149 103 60 78,5585 45 55 50 3 172,3 325,9 133,3 244 * 5.2757 - 5.F1149
149 103 60 86 67 45 55 50 3 | 172,3 3259 133,3 244 * 5.2757 - 5.FC149L
174 120 80 95 71 55 7 63 7 265 488 205,3 381 * *
185 120 80 95 71 55 7 63 7 265 488 205,3 381 * *

4.0053: Sin agujero de lubricacién "Long Life" C: Capacidad de carga dinamica indicada en KN

Co: Capacidad de carga estatica indicada en KN
El resto de referencias se suministran con Dr: Cambios de diametro exterior sobre pedidos

agujero de lubricacion




MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

RODAMIENTO COMBINADO
CON AXIAL AJUSTABLE POR ARANDELAS
|
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! 1. TAPA SOPORTE
I(W 2. RODILLO A)’(IAL OBTURADO 7
{ 3. OBTURACION ZRS
—— 4. ANILLO DE APOYO
5. RODILLOS CILINDRICOS 8
6. ANILLO EXTERIOR
7. ANILLO INTERIOR 9
! 8. OBTURACION ZRS
B A 9. EJE CENTRAL

mm mm mm mm mm mm mm mm mm C Co C Co mm Tipo
62 42 30 43 33 20 55 16 3 39 652 58 6 62,5 5.2890
70,1 48 35 48 40 23 65 16 4 |555 91,7 58 6 70,7 /70,4 5.2867
77,7 53 40 51 395 23 7 21 4 58,4 100 13,2145 78,1/78,5 5.2810
77,7 53 40 45 34 23 7 21 4 |584 100 28,2358 78,1/78,5 5.3019
884 59 45 61 48 30 7 21 3 838 1323 13,2145 88,9 5.2811
101,2 67 50 505 375 28 7 21 3 91 150 13,2145 101,9 5.2912
107,7 71 55 585 445 31 8 33 5 925 157 25 28 108,2/108,5 5.3100 - 5.FI108
1077 71 60 73 59 31 8 33 5 94,2 160,7 25 28 108,2/108,5 5.2862
123 80 60 758595 37 8 33 5 128 226,8 25 28 * 5.2891 - 5.FC123L
149 103 60 89 69 45 15 50 5 [172,33259 83 130 * 5.2757 - 5.FC149L

LA REG,ULACI(')N DE LA DIMENSION “A” SE C: Capacidad de carga dinamica indicada en KN

EFECTUA MEDIANTE ANILLOS DE ESPESOR Co: Capacidad de carga estatica indicada en KN

INSERTADOS TRAS EL SOPORTE PRINCIPAL Y EL Dr: Cambios de diametro exterior sobre pedidos

SOPORTE DEL RODAMIENTO DE GUIA LATERAL.

Se dispone de anillos de espesor 0,3-0,5
y 1 mm.

[Mas informacion ver pagina 36]

Grupo C.R.




MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

RODAMIENTO COMBINADO
CON AXIAL AJUSTABLE POR EXCENTRICA

T0O d

I 1. OBTURACION ZRS
2. TAPA DE APOYO
3. RODILLO AXIAL - EJE EXCENTRICO
4. EJE CENTRAL

5. ANILLO EXTERIOR

6. RODILLOS CILINDRICOS

7. ANILLO INTERIOR

8. OBTURACION ZRS

mm mm mm mm mm mm

62 42 30 37,5 305-32 20
70,1 48 35 44 36-375 23
77,7 54 40 48 37-385 23
77,7 54 40 40 29-305 23
884 59 45 57 44 -455 30
101,2 69 50 46 33-35 26
107,7 69 55 54 40 - 42 31
107,7 69 60 69 55 - 57 31
123 80 60 72,3 56 - 60 37
149 108 60 785 ©585-625 45

mm mm mm C Co C Co Tipo
4 20 3 39 652 16 25 5.2890
4 20 4 55,5 91,7 16 25 5.2867
35 26 4 58,4 100 23 36 5.2810
35 26 4 58,4 100 28,2 35,8 5.3019
4 26 4 83,8 132,3 23 36 5.2811
45 30 3 91 150 31 49 5.2912
4 30 5 925 157 31 49 5.3100-5.FI108
4 30 5 |94,2160,7 32 50 5.2862
45 34 5 128 226,8 41 72 5.2891-5.FC123L
6 34 3 |172,33259 41 72 | 5.2757-5.FCl49L

LA REGULACION DE LA DIMENSION “h” SE
EFECTUA MEDIANTE LA ROTACION DEL BULON
EXCENTRICO DE EXTREMOS RANURADOS DEL
RODILLO AXIAL

[Mas informacion ver pagina 36]

C: Capacidad de carga dinamica indicada en KN
Co: Capacidad de carga estatica indicada en KN

*4.0462 Y *4.0463 Ver ejecucion RODAMIENTOS JUMBO

@ ,::'R Grupo C.R.




MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

RODAMIENTO COMBINADO
PARAALTA VELOCIDAD

T d

. OBTURACION ZRS
. TAPA DE APOYO

. RODILLO AXIAL

. EJE CENTRAL

. ANILLO EXTERIOR

. RODILLOS CILINDRICOS
. JAULA

. ANILLO INTERIOR

. OBTURACION ZRS
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mm mm mm mm mm mm mm mm mm C Co © Co Tipo

889 59 45 57 44 30 35 26 8 46,6 50 26 32,2 5.2811

107,7 71 60 69 55 31 4 34 5 76 90 30 32 5.2862
123 80 60 723 56 37 5 40 5) 106 120 42 46 5.2891
149 108 60 86 67 45 5 50 3 129 180 62 70 5.2757
185 120 80 905 76 55 7 65 7,5 170 250 80 104 4

VARIACION DE LA CAPACIDAD DE CARGA ESTATICA C: Capacidad de carga dinamica indicada en KN
EN PROPORCION A LA TEMPERATURA DE TRABAJO Co: Capacidad de carga estatica indicada en KN

T -150° C=Co

T 150°/200° C=0,88 Co

T 200°/ 250° C=0,71 Co

Juego radial C3

Obturacion en viton o metalicas para altas temperaturas.

Velocidad horizontal méxima de hasta 800 m/min.

Temperatura maxima del perfil 875° C.

Tolerancia de hasta 750 Hertz en el punto de presion de carga maxima en el perfil.

@ > Grupo C.R. (&




MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

RODAMIENTO COMBINADO DE PRECISION

CON AXIAL FIJO

TD d — —

. OBTURACION ZRS
. TAPA DE APOYO

. RODILLO AXIAL

. EJE CENTRAL

. ANILLO EXTERIOR
. RODILLOS CILINDRICOS
. ANILLO INTERIOR

. OBTURACION ZRS
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mm mm mm mm mm mm mm mm mm C Co C Co Tipo
648 42 30 375 305 20 25 20 3 39 65,2 144 21 @ 5EC065L
738 48 35 44 36 23 25 22 4 55,5 91,7 17,6 25 | 5.EC074L
818 54 40 48 365 23 & 26 4 58,4 100 23,2 35,8 5.EC082L
928 59 45 57 44 30 35 26 3 83,8 132,3 27,7 42 | 5.EC093L
1118 71 60 69 55 31 4 34 5 94,2 160,7 38,6 65,2 5.EC112L
127,8 80 60 72,3 56 37 40 5 128 226,8 53 92 | 5ECI128L
153,8 103 60 78,55 585 43 55 50 3 172,3 325,9 133,3 244  5.ECI154L

Grupo C.R.

C: Capacidad de carga dinamica indicada en KN
Co: Capacidad de carga estatica indicada en KN




MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

RODAMIENTO COMBINADO DE PRECISION
CON AXIAL AJUSTABLE POR EXCENTRICA

1. OBTURACION ZRS

) < / || !” || 2. TAPA DE APOYO
' *‘\I/ 3. RODILLO AXIAL - EJE EXCENTRICO

— 4. EJE CENTRAL
/ 5. ANILLO EXTERIOR
6. RODILLOS CILINDRICOS

7. ANILLO INTERIOR
8. OBTURACION ZRS

mm mm mm mm mm mm mm mm mm C Co C Co Tipo

64'8 42 30 375 305-32 20 4 20 39 652 16 25 5.ECO65L
73'8 48 35 44 36-375 23 4 20 55,5 91,7 16 25 5.ECO74L
81'8 54 40 48 37-385 23 35 26 58,4 100 23 36 5.EC082L
92'8 59 45 57 44-455 30 4 26 83,8 132,3 23 36 5.EC093L
111'8 69 60 69 55 - 57 31 4 30 94,2 160,7 32 50 S.EC112L
1278 80 60 72,3 56 - 60 37 5 34 128 226,8 41 72 5.EC128L
153'8 108 60 7855 585-625 45 6 34 172,3 3259 41 72 5.EC154L

w o~ N DN W

LA REGULACION DE LA DIMENSION “h” SE C: Capacidad de carga dinamica indicada en KN
EFECTUA MEDIANTE LA ROTACION DEL BULON Co: Capacidad de carga estatica indicada en KN
EXCENTRICO DE EXTREMOS RASURADOS DEL

RODILLO AXIAL

[Méas informacién ver pagina 36]

Grupo C.R.



MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

RODAMIENTO RADIAL
CON EJE
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[ 2. TAPA DE APOYO
ﬁ, ..... 3. RODILLO AXIAL
4. ANILLO EXTERIOR 6
./ / 5. ANILLO INTERIOR
6. OBTURACION ZRS 7
0.5 7 EJE CENTRAL
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mm mm mm mm mm mm mm mm KN KN Tipo
62 42 30 365 295 20 7 50 3 39 652 5.2890
70,1 48 35 41,7 335 23 8,2 57 45|555 91,7 5.2867
77,7 53 40 43 32 23 11 61 58,4 100 5.2810
88,4 59 45 54 41 30 13 68 83,8 132,3 5.2811

107,7 69 55 49 35 31 14 82
107,7 69 60 64,5 50,5 31 14 82
123 79 60 67,8 51,5 37 16,3 92
149 103 60 735 54 43 20 116

94,2 160,7 5.3100 - 5.FI108

94,2 160,7 5.2862
128 226,38 5.2891-5.FC123L

w W w w b~ b

172,3 325,9| 5.2757-5.FC149L

C: Capacidad de carga dinamica indicada en KN
Co: Capacidad de carga estatica indicada en KN

* 2.0363 referencia fabricada sin agujero de
lubricacién "Long Life"

@
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MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

RODAMIENTO RADIAL DE PRECISION

CON EJE

1. OBTURACION ZRS
2. TAPA DE APOYO
3. RODILLO AXIAL

4. ANILLO EXTERIOR
i 5. ANILLO INTERIOR
6. OBTURACION ZRS
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7. EJE CENTRAL

0.5

Tipo

39 65,2 5.ECO065L
55,5 91,7 5.ECO74L
58,4 100 5.EC082L
83,8 132,3| 5.EC093L
94,2 160,7 5.EC112L
128 226,8 5.EC130L
172,3 325,9 5.EC154L

81,8 53 40 455 34 23 115 61
92,8 59 45 54 41 30 13 68
R 111,871 60 655 515 31 14 82
1278 80 60 67,8 515 37 16,3 92
153,8 103 60 74 54 45 20 116

W o w b~ b~ W

C: carga dinamica
Co: carga estatica

*2.0363/PR referencia fabricada sin
agujero de lubricacién "Long Life"

Grupo C.R.




MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

PLACA SOPORTE PARA RODAMIENTO
COMBINADO Y RADIAL CON EJE

Ref. Placa

4.0053/PS

4.0053/PC

5.2700/20 (EC.053)

5.2700/20 (EC.053)

VER PAG.7

VER PAG.7

Ref. Placa

100x60
100x60
100x60
100x60
100x60
100x60
100x60
60x60

4.0054
4.0072
4.0454
4.0054 PR
4.0454 PR
2.0363
2.0363 PR

PARA TODOS LOS ANTERIORES

4.0054/PS

4.0072/PS

4.0454/PS

4.0054 PR/PS

4.0454 PR/IPS

2.0363/PS

2.0363 PR/PS

SUSTITUIR PS POR PC

5.2890 (EC.062)
5.2890 (EC.062)
5.2890 (EC.062)

5.ECO65L (EC.065)

5.EC065L (EC.065)
5.2890 (EC.062)
5.EC065L (EC.065)

SEGUN RODAMIENTO

VER PAG.7
VER PAG. 8
VER PAG. 9
VER PAG. 13
VER PAG. 14
VER PAG. 15
VER PAG. 16

*

TIPO DE ACERO:
F-1 DIN RSt 37-2, EN 10025, S235 JRG2
Es un acero de base no aleado de uso general que admite soldadura.

It9 Grupo C.R.




MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

PLACA SOPORTE PARA RODAMIENTO
COMBINADO Y RADIAL CON EJE

1213

Ref. Placa

120x80 4.0055 4.0055/PS 5.2867 (EC.070) VER PAG. 7

120x80 4.0055/L 4.0055/L/PS 5.3018 (ET.070) VER PAG. 7

120x80 4.0073 4.0073/PS 5.2867 (EC.070) VER PAG. 8

120x80 4.0455 4.0455/PS 5.2867 (EC.070) VER PAG. 9

120x80 4.0055 PR 4.0055 PR/PS 5.EC074L (EC.074) | VER PAG. 13
120x80 4.0455 PR 4.0455 PR/PS 5.ECO74L (EC.074) = VER PAG. 14
120x80 2.0360 2.0360/PS 5.2867 (EC.070) VER PAG. 15
120x80 2.0360 PR 2.0360 PR/PS 5.EC074L (EC.074) = VER PAG. 16
80X80 PARA TODOS LOS ANTERIORES SUSTITUIR PS POR PC SEGUN RODAMIENTO *

120

Ref. Placa
120x80

120x80
120x80
120x80
120x80
120x80
120x80
120x80
120x80
120x80
80x80

4.0056
4.0057
4.0074
4.0075
4.0456
4.0457
4.0056 PR
4.0456 PR
9.2102
9.2102 PR

PARA TODOS LOS ANTERIORES

4.0056/PS
4.0057/PS
4.0074/PS
4.0075/PS
4.0456/PS
4.0457/PS
4.0056 PR/PS
4.0456 PR/PS
9.2102/PS
9.2102 PR/PS

SUSTITUIR PS POR PC

5.2810 (EC.078)
5.3019 (ET.078)
5.2810 (EC.078)
5.3019 (ET.078)
5.2810 (EC.078)
5.3019 (ET.078)
5.EC082L (EC.082)
5.EC082L (EC.082)
5.2810 (EC.078)
5.EC082L (EC.082)

SEGUN RODAMIENTO

VER PAG. 7
VER PAG. 7
VER PAG. 8
VER PAG. 8
VER PAG. 9
VER PAG. 9
VER PAG. 13
VER PAG. 14
VER PAG. 15
VER PAG. 16

*

TIPO DE ACERO:

F-1 DIN RSt 37-2, EN 10025, S235 JRG2

Es un acero de base no aleado de uso general que admite soldadura.

Grupo C.R.




MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

PLACA SOPORTE PARA RODAMIENTO
COMBINADO Y RADIAL CON EJE

Ref. Placa

-—

135.4

120x120
120x120
120x120
120x120
120x120
120x120
120x120
120x120
120x120

4.0058
4.0058/L
4.0076
4.0458
4.0235
4.0058 PR
4.0458 PR

2.0448
2.0448 PR

4.0058/PS
4.0058/L/PS
4.0076/PS
4.0458/PS
4.0235/PS
4.0058 PR/PS
4.0458 PR/PS
2.0448/PS

2.0448 PR/PS

5.2811 (EC.089)
5.3020 (ET.089)
5.2811 (EC.089)
5.2811 (EC.089)
5.2811 (EC.089)
5.EC093L (EC.093)
5.EC093L (EC.093)

5.2811 (EC.089)

5.EC093L (EC.093)

VER PAG. 7
VER PAG. 7
VER PAG. 8
VER PAG. 9
VER PAG. 10
VER PAG. 13
VER PAG. 14

VER PAG. 15

VER PAG. 16

LA

157.2/175

Ref. Placa

180x120
180x120
180x120
180x120
180x120
180x120
180x120
180x120
180x120
180x120

4.0061
4.0062
4.0078/L
4.0079
4.0461
4.0462
4.0227
4.0228
2.1641/1
2.1642

4.0061/PS

4.0062/PS

4.0078/LIPS

4.0079/PS

4.0461/PS

4.0462/PS

4.0227/PS

4.0228/PS

2.1641/1/PS

2.1642/PS

5.2862 (EC.0108)

5.2891 (EC.123) - 5.FI123 (F1.123)

5.2862 (EC.0108)

5.2891 (EC.123) - 5.FC123L (FC.123)

5.2862 (EC.0108)

5.2891 (EC.123) - 5.FC123L (FC.123)
5.2862 (EC.108) - 5.3100 (ET.108)

5.2891 (EC.123) - 5.3353 (ET.123)

5.2862 (EC.0108)

5.2891 (EC.123) - 5.FC123L (FC.123)

VER PAG. 7
VER PAG. 7
VER PAG. 8
VER PAG. 8
VER PAG. 9
VER PAG. 9
VER PAG. 10
VER PAG. 10
VER PAG. 15

VER PAG. 15

@R X9 Grupo C.R.

TIPO DE ACERO:
F-1 DIN RSt 37-2, EN 10025, S235 JRG2
Es un acero de base no aleado de uso general que admite soldadura.




MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

PLACA SOPORTE PARA RODAMIENTO
COMBINADO Y RADIAL CON EJE

LA .

157.2/175

Ref. Placa

180x120 4.0061 PR 4.0061 PR/PS 5.EC112L (EC.112) VER PAG. 13
180x120 4.0062 PR 4.0062 PR/PS 5.EC128L (EC.128) VER PAG. 13
180x120 4.0461 PR 4.0461 PR/PS 5.EC112L (EC.112) VER PAG. 14
180x120 4.0462 PR 4.0462 PR/PS 5.EC128L (EC.128) VER PAG. 14
180x120 2.1641/1/PR 2.1641/1/PRIPS 5.EC112L (EC.112) VER PAG. 16
180x120 2.1642 PR 2.1642 PR/IPS 5.EC130L (EC.130) VER PAG. 16
120x120 PARA TODOS LOS ANTERIORES SUSTITUIR PS POR PC SEGUN RODAMIENTO .

L 100 .
150
2015 -

[ESE—

Ref. Placa

200x150 4.0063 4.0063/PS 5.2757 (EC.149) - 5.FI149 (F1.149) VER PAG. 7
200x150 4.0011 4.0011/PS 5.2757 (EC.149) - 5.FC149L (FC.149) VER PAG. 7
200x150 4.0080 4.0080/PS 5.2757 (EC.149) - 5.FC149L (FC.149) VER PAG. 8
200x150 4.0463 4.0463/PS 5.2757 (EC.149) - 5.FC149L (FC.149) = VERPAG.9
200x150 4.0229 4.0229/PS 5.2757 (EC.149) - 5.FC149L (FC.149) | VER PAG.10
200x150 4.0063 PR 4.0063 PR/PS 5.EC154L (EC.154) VER PAG. 13
200x150 4.0463 PR 4.0463 PR/IPS 5.EC154L (EC.154) VER PAG. 14
200x150 2.1643 2.1643/PS 5.2757 (EC.149) - 5.FC149L (FC.149) @ VERPAG. 15
200x150 2.1643 PR 2.1643 PRIPS 5.EC154L (EC.154) VER PAG. 16
150x150 PARA TODOS LOS ANTERIORES SUSTITUIR PS POR PC SEGUN RODAMIENTO *

TIPO DE ACERO:
F-1 DIN RSt 37-2, EN 10025, S235 JRG2
Es un acero de base no aleado de uso general que admite soldadura.

Grupo C.R.




MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

SOPORTES DE FIJACION
PARA PERFILES
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mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm TipO

1354 89,4 53 12,7 180 120 140 80 26,5 17
157,2 108,4 61,2 14 180 120 140 80 30,6 17
175 123,8 66,2 16,2 180 120 140 80 33,1 17
201,5 150,12 71,2 19,4 180 120 140 80 356 17

M16 | 5.2890 (EC.062)
M16 5.2867 (EC.070)

M16 5.2810 (EC.078)

M16 | 5.2811 (EC.089)

SISTEMAS DE FACIL FIJACION DEL PERFIL, QUE PERMITEN UN AJUSTE RAPIDO EN EL MONTAJE Y
FACILIDAD EN EL DESMONTAJE Y MANTENIMIENTO.

(EJEMPLO DE APLICACION: CARROS CON DESPLAZAMIENTO LINEAL)

TIPO DE ACERO PERFIL: 18MnNb6, S355J2 + Nb

TIPO DE ACERO PLACA: F-1 DIN RSt 37-2, EN 10025, S235 JRG2




MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

PERFIL GUIA TIPO “U” ESTANDAR

UTILIZADOS PARA LA CONSTRUCCION Y
MONTAJE DE PLANTAS O MAQUINARIA
DESTINADA AL MOVIMIENTO DE MER-

CANCIAS O UTENSILIOS 1 2
(Carretillas elevadoras, Automatismos, \ /
Paletizadores, etc).

bl b2 bl

TOLERANCIAS EN PISTA DE RODADURA 0°
+1 mm. +1

LARGO ESTANDAR 12000 mm. (Se pueden h
suministrar cortados a la medida solicitada <l

por el cliente).

La referencia 5.2700/20 se suministra en h1 % /
largo estandar de 2000 mm.

rl

TIPO DE ACERO:
18MnNb6, S355J2+Nb, S355J0 b

b bl Tol. b2 Tol. h Tol. h1 Tol. ¢ d R1 R2 R3 Kg/m Cn? Cn? cnt Cnf
65 6 +0,5 53 #04 30 ¥10 6 05 4 4 =<2 >8 4 5,3 11,62 536 37,76 5,09
86,5 12 +0,5 62,5 +1,0 36 +0,8 7 05 15 3 <6 <3 4 | 105 32 12 | 137,05 1535
103,2 16,2+0,5 70,8 +0,5 40 +0,8 7,7 05 15 3 <6 <3 5 148 53 11 @ 273,50 27,29
121,3 21,3+0,5 78,7 +0,5 41 *0,8 108 +05 15 5 <6 <3 5| 209 | 81 15 | 493,58 37,92
)135,4 23 +0,5 89,4 +0,5 53 +0,8 12,7 +0,5 15 5 <6 <3 5 28,6 128 27 86523 89,47
157,2 24,4 +0,5 108,4 +0,5 61,2+0,8 14 05 15 5 <6 <3 5 | 359 | 190 39 | 1494,32150,98
175 25,6 +0,5123,8 +0,5 66,2+0,8 16,205 15 5 =<6 <3 5 429 250 48 @ 2185,32205,84
201,5 25,7 +0,5 150,1 +0,5 71,2+0,8 194 +0,5 20 5 <8 <3 6 | 52,3 | 340 57 | 3425,29269,63
torsion
convexidad vertical convexidad lateral n

A max. = 10 /metro

Q max. = Tmm/metro
U max. = 1 mm/metro

A - =
—_————

of st

Grupo C.R.




MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

PERFIL GUIA TIPO “I” ESTANDAR

P ) b2

UTILIZADOS PARA LA CONSTRUCCION Y
MONTAJE DE PLANTAS O MAQUINARIA R2
DESTINADA AL MOVIMIENTO DE MER-

CANCIAS O UTENSILIOS . / ]
(Carretillas elevadoras, Automatismos, ? i

Paletizadores, etc).

TOLERANCIAS EN PISTA DE RODADURA

+1 mm.
LARGO ESTANDAR 12000 mm. (Se pueden s t
suministrar cortados a la medida solicitada

por el cliente).

—

77222

\
|

N
S

TIPO DE ACERO:
18MnNb6, S355J2+Nb

AR
8

b bl Tol. b2 Tol. h Tol. s Tol. ¢ d R1 R2 Kg/m| Cn? Cnt  Cnf Cnf
98 14 #05 70 +1,0 65 1,0 9 0,5 15 3 91°+1° 10° 194 70 18 @ 344,29 57,63
1139 18 +0,5 779 +1,0 66 +1 11 #0,5 15 3 91°+1° 10°| 25,3 | 105 23 579,54 76,80
129,6 20,5 +0,5 88,6 +1,0 81 #1,25 12 +0,5 15 3 91°+1° 10° 34,1 160 40 1037,22 161,89
140,218'96 +0,8 102,28 -0,8 69,9 +1,6 12,7 +0,5 * * 919410 * 31,2 | 157 31 | 1097,89 106,8
152,4 22 0,5 108,4 +0,5 83 +1,0 14 #0,5 20 3 91°+1° 12° 40,8 219 45 @ 1670,08 184,52
175 25,6 #0,5 123,8 +0,5 90 +1,3 15 +0,5 20 5 91°+1° 5° 51,4 | 322 65 | 2818,15291,19

ERRORES DE FORMA
torsion

convexidad vertical convexidad lateral
A max. = 10 /metro

Q max. = Tmm/metro
U max. = 1 mm/metro

A
e ——

of st




MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

PERFIL GUIA TIPO “U” MECANIZADO

12.

N

PERFILES DE ACERO LAMINADO Y FRESADOS

PLANO DE APOYO Y SUPERFICIES INTERNAS
MECANIZADAS GARANTIZANDO UNA i
CORRECTA PRECISION DE ENSAMBLAJE

Y POSICIONAMIENTO

Ex
Utilizados para la construccion de carretillas
elevadoras y maquinaria para el transporte X X
de cargas pesadas C H

LARGO ESTANDAR 6000 mm. (Se pueden
suministrar cortados a la medida solicitada
por el cliente).

B
E
TIPO DE ACERO: 13 12.
18MnNb6, S355J2+Nb

R4.8

mm. mm. mm. mm. mm. mm. | Kg/m| Cn® Cnt | Cnf Cnf
86,5 35 65 6,5 43,25 12,09 9,44 28,9 10,7 1251 12,9
103 39 74 7 51,50 14,22 13,14 | 48,3 16,3 | 248,9 23,2
121 39,2 82 9 60,50 14,44 17,87 73,4 21,4 439,1 30,3
135,5 51 93 11 67,75 18,94 25,16 | 116,9 39,6 | 792,2 75
157 59 112 12 78,50 21,46 31,47 172,9 59,1 1357,5126,8
175 64 128 14 87,50 22 37,71 198 66,4 | 1976 187
201 69 154 17 100,50 22,8 45,98 269,4 74,8 3105 235

ERRORES DE FORMA

convexidad vertical convexidad lateral

torsiéon

A max. = 10 /metro

Q max. = Tmm/metro )
U max. = 1 mm/metro

—— = -
—_——————

O’ 3?
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MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

PLACA FRESADA PORTA HORQUILLAS
@ 16,

20°

131.5

PERFILES DE ACERO LAMINADO Y FRESADOS h*
SEGUN NORMATIVA ISO 2328

A
\d

Utilizados para soportar las horquillas en
elementos de elevacion.

biO'S

oL

\4

LARGO ESTANDAR 6000 mm. (Se pueden ﬁ 21,
suministrar cortados a la medida solicitada >
por el cliente). 20°

TIPO DE ACERO: 16"
18MnNb6, S355J2+Nb 2

A
\4

th’S

AN
al
LA

20°

191.5

h+2
DIMENSIONES DEL FRESADO

Tolerancia segun ISO 2328

> b10’5

Tolerancia
100 30 22 38 13 3285 | grafico A
127 26 24,8 58 13 2809 | grafico A
127 32 30,2 68 20 2942 | gréafico A
150 30 33,9 93 21 2783 | grafico A
110 32 25,9 50 17 3283 I grafico A
110 38 30,5 57 24 3284 I grafico A
150 35 39,1 107 28 2807 I grafico A
150 38 425 | 114 34 2805 1] gréafico A
152 32 36,2 102 24 2806 ] gréafico A
115 40 33,4 67 27 3298 Il grafico B
148 40 43,8 117 36 3286 11 gréfico B
148 45 | 489 | 129 46 3287 n grafico B
180 38 51,3 172 40 2808 1 gréfico B
180 45 60,1 | 198 56 2784 1l grafico B
180 57 75,2 240 89 2785 \% grafico C




MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

HORQUILLAS PARA
SISTEMAS DE ELEVACION

HORQUILLAS DE ACERO LAMINADO Y
FRESADO SEGUN NORMATIVA ISO 2328 QUE
ESPECIFICA LAS DIMENSIONES Y REQUISITOS
ADICIONALES PARA LAS HORQUILLAS Y LOS
TIPOS DE GANCHOS NECESARIOS EN ELLAS.

TIPO DE ACERO: 33MCB5 Y 42CRMOA4.
u_o

h,

DISPONIBLIDAD PERMANENTE EN NUESTRO
ALMACEN, SALVO VENTAS.
SE INCLUYEN PASADORES DE BLOQUEO. w

h,

BAJO PEDIDO SE FABRICAN HORQUILLAS: /]
-CON EJE )._—. 4
-CON GANCHO DE 90° 2 ='W =

-PROLONGANCIONES l_JJ :3

-ESPECIALES BAJO DISENO

kg mm mm  mm mm  mm mm  max max min
hasta 999 400 A 76 16,5 394 306 +1/0 28 26 14
hasta 999 400 B 114 16,5 432 306 +1/0 28 26 14
de 1000 a 2500 500 A 76 16,5 470 382 +1/0 31 29 14
de 1000 a 2500 500 B 152 16,5 546 382 +1/0 31 29 14
de 2501 a 4999 500 A 76 22 568 477 +15/0 40 83 17
de 2501 a 4999 500 B 203 22 695 477 +1,5/0 40 83 17
de 5000 a 8000 600 A 127 26 743 598 +1,5/0 47 45 20
de 5000 a 8000 600 B 254 26 870 598 +1,5/0 47 45 20

Grupo C.R.




MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

TIPO DE HORQUILLAS

mm
80X30X1100 FEM 1A

80X30X1200 FEM 1A

mm
80X30X1100 FEM 1B

80X30X1200 FEM 1B

Kg
1000
1000

mm
500
500

mm
100X35X1000 FEM 2A
100X35X1100 FEM 2A
100X35X1200 FEM 2A
100X35X1300 FEM 2A
100X35X1400 FEM 2A
120X35X1100 FEM 2A
120X35X1200 FEM 2A
100X40X1000 FEM 2A
100X40X1100 FEM 2A
100X40X1200 FEM 2A
100X40X1300 FEM 2A
100X40X1400 FEM 2A
130X40X1000 FEM 2A
130X40X1100 FEM 2A
130X40X1200 FEM 2A
130X40X1300 FEM 2A
130X40X1400 FEM 2A

mm
100X35X1000 FEM 2B

100X35X1100 FEM 2B
100X35X1200 FEM 2B
100X35X1300 FEM 2B
100X35X1400 FEM 2B

*

*
100X40X1000 FEM 2B
100X40X1100 FEM 2B
100X40X1200 FEM 2B
100X40X1300 FEM 2B
100X40X1400 FEM 2B
130X40X1000 FEM 2B
130X40X1100 FEM 2B
130X40X1200 FEM 2B
130X40X1300 FEM 2B
130X40X1400 FEM 2B

Kg
1800
1800
1800
1800
1800
2300
2300
2500
2500
2500
2500
2500
3200
3200
3200
3200
3200

mm
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500

PARA MAS DIMENSIONES CONSULTE NUESTRO DEPARTAMENTO DE VENTAS

EJEMPLOS DE FABRICACIONES ESPECIALES

mm=

mm=
mm=
o S
3 g F
€
.. mm=0 'lL“mz -'me:
% mm=
= L
mm= ad
\ 45
. 31 =

Grupo C.R.
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MOVIMIENTO GRANDES CARGAS

POLEA PARA CADENA

(1 N

NOO

I
I
I
QA| D | d |S
I
I
TR
] .
- 1. OBTURACION RS
// 2. BOLAS
i 3. JAULA
Ié 4. ANILLO INTERIOR
5. JAULA
6. BOLAS
L H 7. ANILLO EXTERIOR
. 8. OBTURACION RS
Ejecucion Ejecucion
abolas a rodillos cilindricos

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Tipo

40 70 265 25 19 78 50 44 46  BL534/AL544/LL 1044
40 80 28 26 19 90 50 50 54 | BL534/AL544/LL 1244
40 85 38 36 28 98 50 64 70  BL634/AL644/LL 1266
40 80 43 41 33 98 50 81 87 | BL634/AL666/LL 1288
50 100 42 40 33 115 60 89 162 BLB834/AL844/LL 1644
55 110 58 56 45 135 65 135 146 BL 846/ AL 866/ LL 1666
55 130 67 65 55 158 65 200 218 BL 1046/AL 1066/ LL 2066

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Tipo

40 70 265 25 19 78 50 25 32 BL 534/ AL 544 / LL 1044
40 80 28 26 19 90 50 25 32 BL 534/ AL 544/ LL 1244
40 80 43 41 33 98 50 37 45 BL 634/ AL 666/ LL 1288
40 85 38 36 28 98 50 37 45 BL 634/ AL 644/ LL 1266
50 100 42 40 33 115 60 528 58,5 BL 834/ AL 844/ LL 1644
55 110 58 56 45 135 65 | 57,2 67 BL 846/ AL 866/ LL 1666
55 130 67 65 55 158 65 72,1 85  BL1046/AL1066/LL 2066

C: carga dinamica
Co: carga estatica

Grupo C.R.



RODAMIENTOS DE APOYO Y DE LEVAS

RODILLOS DE APOYO SIN JAULA

‘NUTR”

r1

1. ARANDELA DE OBTURACION
1 2. TAPA DE APOYO
3. ANILLO EXTERIOR
4. RODILLOS CILINDRICOS
5. ANILLO INTERIOR

/ // 6. TAPA DE APOYO
1 / 7. ARANDELA DE OBTURACION

KN KN
20 47 24 25 05 1 28 35 4200
20 52 24 25 05 1 31,5 41 | 4200
25 52 24 25 05 1 29 37,5 3400
25 62 24 25 05 1 35,5 50 | 3400
30 62 28 29 05 1 40 50 2600
30 72 28 29 05 1 47,5 64 | 2600

35 72 28 29 06 11 445 60 2100
35 80 28 29 06 11 51 72| 2100
40 80 30 32 06 11 55 75 1600
40 90 30 32 06 11 66 95 | 1600
45 8 30 32 06 11 56 78 1400
45 100 30 32 06 11 71 107 1400
50 90 30 32 06 11 57 81 1300
50 110 30 32 06 11 76 120 1300

C: carga dinamica
Co: carga estatica

It Grupo C.R.




RODAMIENTOS DE APOYOQO Y DE LEVAS

RODILLOS DE APOYO CON PESTANA CENTRAL

SIN JAULA "RSU”

H1 ;

1. OBTURACION FEY

2. TAPA DE APOYO
3. ANILLO EXTERIOR

4. RODILLOS CILINDRICOS

5. ANILLO INTERIOR

6. TAPA DE APOYO
7. OBTURACION FEY

KN KN
128 195 @ 1000
192 250 1100
223 300 850
255 350 800
275 370 700
350 490 600
410 580 500
495 720 400
560 830 340
670 1020, 300
890 1370 260
1020 1600, 240
1215 1950 200
1360 2210, 180

55 120 40 43 10000
50 130 63 65 10000
55 140 68 70 10000
60 150 73 75 10000
65 160 73 75 10000
70 180 83 85 10000
80 200 88 90 10000
90 220 98 100 10000
100 240 103 105 10000
110 260 113 115 10000
120 290 133 135 15000
130 310 144 146 15000
140 340 160 162 15000
150 360 171 173 15000

o o o A b B B B WO W W W ODN

C: carga dinamica
Co: carga estatica

q{t@ Grupo C.R.




RODAMIENTOS DE APOYOQO Y DE LEVAS

RODILLOS DE LEVAS SIN JAULA

"NUKR”

1. ARANDELA DE OBTURACION

2. TAPA DE APOYO

3. EJE

H | 4. ANILLO EXTERIOR

5. RODILLOS CILINDRICOS

6. ARANDELA DE OBTURACION

mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. KN KN RPM

16 85 18 06 52 325 08 M16x15 8 7.8
18 40 20 1 58 36,5 0,8 M18x15
20 47 24 1 66 405 0,8 M20x15 10

20 52 24 1 66 405 0,8 M20x15 10 9
24 62 28 1 80 495 1,3 M24X15 14 11
24 72 28 1,1 80 495 13 M24X15 14 11
30 80 3 1,1 100 63 1 M30x15 14 15
30 90 35 1,1 100 63 M30x1,5 14 15
36 110 35 3 115 78 M36x3 19 19
42 120 40 3 130 88 M42x3 17 25
45 140 48 3 130 81 M45x3 17 18

17 15 16,8 6500
19 | 18,4 22,6 5500
21 28 35 4200
21 29 37,5 3400
25 40 50 2600
25 | 445 60 2100
32 69 98 1800
32 79 117 1800
40 130 233 1230
40 155 240 1150
45 = 219 356 920

o o0 a0 A b B b B W W

N N =

Para solicitar el rodillo de leva con eje excéntrico, indicar el sufijo “E” a continuacion de
la referencia.
Como accesorio, se pueden pedir por separado tuercas hexagonales bajo peticion del

cliente. =~ "
C: carga dindmica  Co: carga estéatica

Grupo C.R.




SIDERURGIA

RUEDA TRANSPORTADORA
A RODILLO CONICO

Bl

5

st 1 « ot o

N

B, M el

|

o o T

=
=2 Sy

01 02

OBTURACION DE METAL
OBTURACIONEY

TAPA DE APOYO
RODAMIENTO A RODILLOS CONICOS

DISTANCIADOR

ANII‘I‘OEXTERIOR
RODAMIENTO A RODILLOS CONICOS
TAPA DE APOYO

OBTURACIONFEY
10. OBTURACION DE METAL

©CoN o0k w MR

PARA SELECCIONAR EL TIPO DE FABRICACION DEL
ANILLO EXTERIOR INDICAR EL NUMERO DEL DISENO
A CONTINUACION DE LA REFERENCIA.

C: carga dinamica
Co: carga estatica

Grupo C.R. (@




SIDERURGIA

RUEDA TRANSPORTADORA
A RODILLO CILINDRICO

B1

Di1| D d

01 02 03

OBTURACION DE METAL
OBTURACION FEY

TAPA DE APOYO
ANILLO INTERNO
RODILLOS CILINDRICOS
ANILLO EXTERIOR
RODILLOS CILINDRICOS

TAPA DE APOYO
OBTURACION FEY
10. OBTURACION DE METAL

© e Nk wNPE

PARA SELECCIONAR EL TIPO DE FABRICACION DEL
ANILLO EXTERIOR INDICAR EL NUMERO DEL DISENO
A CONTINUACION DE LA REFERENCIA.

C: carga dinamica
Co: carga estatica

@R Grupo C.R.



CARACTERISTICAS TECNICAS, MONTAJE Y MANTENIMIENTO

CARACTERISTICAS TECNICAS
DEL RODAMIENTO COMBINADO

Nuestro equipo técnico ha sido consciente que la

281/1 e I1SO 76.

seleccion de los materiales adaptados a la Los valores de carga para los rodamientos a rodillo

construccion de un determinado componente del

rodamiento, se presenta como la primera y mas _

delicada fase del proyecto. TeniendoVen'g&'ﬁté que

cilindrico estan basados en los materiales y las
técnicas de fabricacion empleadas por C.R. y

adecuados a las prestaciones de los mismos

estos deben responder .a determinadas confirmados en la practica, siempre que estas cargas
v

'/ . - .
caracteristicas mecéniga§ como resistencia al sean constantes tanto en magnitud como en

desgaste, impacto y contaminantes quimicos.

MATERIALES DE FABRICACION

di‘r(-’)(:éi("m,. .
i ._

L §49]
L 3

SISTEMA DE OBTURACION ZRS:

Las partes mas importantes del rodamiento La mayoria de nuestros rodamientos combinados y

combinado deben cumplir una serie de requisitos,
por ese motivo los anillos exteriores (RADIAL Y
AXIAL) estan fabricados en acero de cementacion.
Este tipo de acero garantiza una éptima resistencia
a los esfuerzos y al desgaste, asegurando una
elevadal-$eﬁé{éiq§d del acero. La dureza superficial
de amboé{éicanégfos 60-2 HRC. El anillo interior y
el bulon de'IJ'rO(_:ijI]d:axiaI estan fabricados en acero
100Cr6 a todo iémple (se templa la totalidad de la
pieza incluido el nucleo). El acero a todo temple
garantiza una alta resistencia al agotamiento y

desgaste siendo su dureza de 60-2 HRC.

CAPACIDAD DE CARGA

Las dimensiones de un rodamiento a rodillo
cilindrico que va a ser utilizado para una
determinada aplicacion, son calculadas en base a
las exigencias de su capacidad de carga y a las
exigencias de duracién y fiabilidad requeridas por
la aplicacién en cuestion. Para un rodamiento en
giro constante, debe considerarse el coeficiente de
carga dinamica y para aquellos con un giro ocasional
se debe considerar el coeficiente de carga estatica.
El coeficiente de carga en procedimientos de céalculo

se refiere a las indicaciones de la norma DIN ISO

radiales con eje incorporan la obturacion ZRS,
combinacion de los sistemas de obturacion ZZ chapa

y 2RS goma, ofreciendo un rodamiento mucho mas
hermético y asegurando que las partes activas del
rodamiento, como los elementos rodantes,
permanezcan limpias y bien lubricadas. Entre sus
caracteristicas principales, permite evacuar la grasa
deteriorada dejando paso a la nueva en el momento
de la lubricacion y una mayor durabilidad de la
goma al ser protegida por la chapa. En ambientes
de trabajo con altas temperaturas y segun
caracteristicas, las obturaciones pueden ser ZZ
(metalicas) o de plasticos técnicos (termoplasticos)

aptos para altas temperaturas.

C -0.100/-0.200

D1 £0.100

Grupo C.R.




CARACTERISTICAS TECNICAS, MONTAJE Y MANTENIMIENTO

MONTAJE Y MANTENIMIENTO DE LOS
RODAMIENTOS COMBINADOS

Los rodamientos C.R. son articulos de precision que
requieren un tratamiento cuidadoso antes y
durante la fase de montaje. Su correcto
funcionamiento dependera de este tratamiento.
Para el montaje y desmontaje se requiere una
manipulacién  apropiada, el empleo de

herramientas adecuadas, _gu"l’e;s, lubricantes y un
ambiente no contaminado de particulas (polvo,

humedad, etc...).

MONTAJE Y DESMONTAJE DEL RODAMIENTO CON
AXIAL FIJO

Los procesos mas comunes serian los siguientes:

 Sacar el rodamiento de su envase original justo
antes del montaje, para evitar contaminantes. Salvo
casos exéepbiona_les, no lavar nunca. El rodamiento
esta protegido de la oxidacion por una ligera
pelicula de aceite compatible con la mayoria de los
lubricantes.

» Desenroscar los tornillos con especial atencion ya
que llegan con un punto de fijador. Extraer el
rodamiento radial (secciones 1, 2, 5, 6, 7y 8) con
una presién uniforme en el rodillo axial o utilizando
un extractor. Nunca utilizar martillos de acero o
herramientas no apropiadas que originen impactos
puntuales sobre los anillos exterior e interior del
rodamiento. Estos impactos se transmitiran a los
elementos rodantes (seccion 6) pudiéndose marcar
la pista de rodadura de ambos anillos (secciones 5
y 7). Esto generara ruido, vibraciones y rotacion
inapropiada que afectara al funcionamiento de la
maquina (ej. el dejar caer el rodamiento al suelo
puede producir estos efectos).

 Extraer el rodamiento axial y su correspondiente

It Grupo C.R.

eje (seccion 3 del dibujo). Este rodamiento carece

de jaula, trabajando los elementos rodantes
directamente sobre el eje para obtener una mayor

capacidad de carga. Su montaje y desmontaje ha

de ser preciso y centrado ya que los elementos

rodantes podrian clavarse o estropear las

obturaciones. Al montar estos elementos es
importante fijarse en la forma céncava de los
extremos dei‘eje axial, o en su defecto, el canal de
Iubr‘it.:é‘leién, ya que estos han de coincidir y no
interferir en su forma circular del eje central que
ira soldado a la estructura (seccion 4 del dibujo). En
caso contrario, podemos provocar la rotura o marca
del anillo interior (seccion 7 del dibujo) con el

consecuente mal funcionamiento del conjunto.

1. OBTURACION ZRS
2. TAPA DE APOYO
3. RODILLO AXIAL OBTURADO
4. EJE CENTRAL
" 5. ANILLO EXTERIOR

. 6. RODILLOS CILINDRICOS
7. ANILLO INTERIOR
8. OBTURACION ZRS

* Realizaremos los trabajos necesarios de

mantenimiento o cambio de piezas.

» Siempre se extendera una ligera pelicula de aceite

en las superficies que estaran en contacto, siguiendo
los pasos ‘descritos en los puntos anteriores. Una
vez montado el conjunto enroscar los tornillos con
un punto de fijador y realizar una verificacion de

funcionamiento de ambos rodamientos.




CARACTERISTICAS TECNICAS, MONTAJE Y MANTENIMIENTO

MONTAJE Y MANTENIMIENTO DE
LOS RODAMIENTOS COMBINADOS

MONTAJE Y DESMONTAJE DEL RODAMIENTO CON
AXIAL AJUSTABLE POR ARANDELAS

1. Desenroscar los tornillos, estos vienen sin fijador
para facilitar su extraccion. Sacar con una simple

e

presion la tapa del rodillo axial. 7
2. Colocar las arandelas necesarias (0,3 — 0,5 0 1mm),
hasta regular el rodamjgnfbia la dimension
deseada.

3. Volver a insertar la tapa con el rodillo axial,
asegurandola con los tornillos. Aconsejamos, en
caso de que se considere oportuno, volver a

enroscar los tornillos con un punto de fijador.

Tapa con

axial

1. T/PA SOPORTTE
2. RODILLO AXli.c < TURADO
3.OBTURACIONN... S
4.ANILLODE Af .«
5.RODILLOS CILL .._

6. ANILLO EXTERIOR

7. ANILLO INTEI..- .

8. OBTURACIONN-.. S

9. EJE CENTRAL

MONTAJE Y DESMONTAJE DEL RODAMIENTO CON
AXIAL AJUSTABLE POR EXCENTRICA
1. Desenroscar los tornillos, estos vienen sin fijador

para facilitar su extraccion. Sacar con una simple

Tornillos

presion la parte radial en caso que fuera necesario

remplazarla.
2. Girar el rodillo lateral o axial, segun los valores
del eje excentrico, hasta regular el rodamiento a
Ia’dimenSi(’)*n pretendida.

3, Comprobar la nueva dimension, si no fuera la

deseada repetir el paso numero 2.

4. |Instalar la parte radial presionando y

asegurandola con los tornillos. Aconsejamos, en

caso de que se considere oportuno, volver a
enroscar los tornillos con un punto de fijador.

Ejemplo de rodillo axial
ajustable por excéntrica

1. OBTURACION ZF8
2. T.| ADE APOY@®
3. RODILLO AXIAL - LIEEXCENTRICO
4. EJE CENTRAL

5. ANILLO EXTERIOR

6. RODILLOS CILINDR COS

7. ANILLO INTERIOR

8. OBTURACION ZRS
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CARACTERISTICAS TECNICAS, MONTAJE Y MANTENIMIENTO

MONTAJE Y MANTENIMIENTO DE LOS
DEL RODAMIENTOS COMBINADOS

LUBRICACION Y ENGRASE

Nuestros rodamientos combinados llegan listos
para trabajar estando lubricados con grasas indus-
triales multipropdsito a base de un nuevo jabén
espesante de hidroxiestearato de litio reforzado
con aditivos antioxidantes, antide_sgaste'y antioxi-
do. Este tipo de grasas son-ébnocidas con las
nomenclaturas RL3, NLG13, etc.

Con este tipo de grasas C.R. ha pretendido abar-
car, al madximo, las condiciones de funcionamiento
a las que nuestros rodamientos se pueden enfren-
tar, es decir:

- el rango de temperaturas,

- gama de velocidades,

- orientacion del eje, en direccion horizontal
o vertical,

- condiciones de refrigeracion,

- condiCioneé de carga de trabajo,

- influencia del medio ambiente circundante.

En condiciones de altas temperaturas, o hien en
presencia de agua, estas grasas ofrecen ventajas
muy significativas en comparacién con grasas de

litio convencionales.

PROPIEDADES Y BENEFICIOS:

* Buen rendimiento entre un rango de tempera-
turas de hasta de -30°C hasta 130°C no constan-
tes. Esto implica una mayor vida util del roda-
miento.

* Buena estabilidad mecéanica y de oxidacion.

Resiste la formacion de depdsitos causada por la

oxidacion a altas temperaturas. Estas grasas son
extremadamente estables bajo condiciones de

vibracién y no presentan fugas, incluso en roda-
mientos, sometidos a permanentes cargas de

impacto.

* Buena resistencia a la corrosion. Protege eficaz-

mente en ambientes hiimedos.

* Larga vida util en el almacenamiento. No sufre
cambios de consistencia durante periodos prolon-
gados de almacenamiento.

INTERVALOS DE ENGRASE

» Para aquellos rodamientos que operen a
temperaturaé\ cercanas a la temperatura maxima
recém_{endada, es aconsejable revisar los interva-
los de engrase.

Es muy importante seguir las indicaciones de
engrase establecidas por el fabricante de la
maquina. Quien ha establecido unos periodos en
funcién de las cargas, velocidad de funciona-
miento, ambiente de trabajo, etc.

Dado que los periodos de engrase y la cantidad
de grasa a introducir dependeran de estas
condiciones de trabajo.

Los rodamientos combinados estan sometidos a
unas cargas y esfuerzos de trabajo considerable-
mente superiores a los rodamientos convenciona-
les o normales. Por este motivo es especialmente
importante respetar los periodos de engrase
establecidos por el fabricante de la maquina.

Aspecto de las grasas con jabén de litio. El color puede
variar dependiendo del fabricante de la grasa.
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SISTEMAS DE FIJACION A ESTRUCTURA
DE LOS RODAMIENTOS COMBINADOS

Nuestros rodamientos combinados ofrecen una
soluciéon econémica y 6ptima a los movimientos
verticales y horizontales en las maquinas y
dispositivos de elevacion.
Una de las ventajas es el ahorro de tiempo de montaje
gracias a sus ejes soldables.
Basicamente, existen dos formqs de 'fij'acic')n de
nuestros rodamientos: :

- Fijacién del eje soldado a placa soporte

- Fijacion del eje soldado a estructura

FIJACION DEL EJE SOLDADO A PLACA SOPORTE
Esta es una solucién Optima para unir los
rodamientos a la estructura a través de tornillos. El
rodamiento soldado a la placa soporte, permite
agilizar las operaciones de montaje, desmontaje y
mantenimiento del rodamiento, resultando
extremadamente veloz y econémico.

Ademas, este sistema de rodamiento soldado a
placa, permite un facil ajuste axial al alma del perfil
a través de arandelas de ajuste convencionales, las
cuales son de facil localizaciéon y su diversidad
permite una mejor seleccion. Estas arandelas iran
atornilladas entre la estructura v la placa soporte.

FIJACION DEL EJE SOLDADO A ESTRUCTURA
Fijacion utilizada en espacios muy reducidos donde
no nos permita utilizar el rodamiento soldado a
placa.

Para soldar rodamientos con didmetro exterior
inferior a 100 mm, aconsejamos desmontar el
rodamiento. En este caso hay que prestar especial
atencion a la perpendicularidad y ortogonalidad
del eje que vamos a soldar, de este modo, alinear
los rodamientos que componen el “rodamiento
combinado "RADIAL Y AXIAL” para que trabajen
cor'ref:tamente y al unisono al desplazarse por el
perfil guia.

El eje central esta disefiado para una facil unién a
la estructura a través de soldadura. Fabricado en
acero C10 de bajo contenido en carbono, garantiza
una buena resistencia y soldabilidad.

Las soldaduras a elementos estructurales deben
hacerse siempre con electrodo bésico, ya que por
definicion el elemento de aportacién de la
soldadura debe ser igual o méas fuerte que los
elementos que une. Los electrodos que méas se
suelen utilizar son el E7018-1 con propiedades de
gran resistencia al impacto, pero también se utiliza
el E71 T-1 segun la norma AWS 5. 20. En ambos
casos se recomienda fijar el eje con pasadas rapidas
para evitar deformaciones por recalentamiento.
Una vez finalizada la soldadura limpiar el

rodamiento de contaminantes producidos por ésta.
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