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Presentación Corporativa 

C.R. fundada en 1984  en el municipio de Codogno, a 50 km de Milán (Italia), por tres 

socios comprometidos en satisfacer las demandas de un mercado cada vez más 

exigente y una nueva filosofía para entender la fabricación y diseño de rodamientos. 

Con unas instalaciones de 21.000 m2 de los cuales 10.000m2 están edificados. 

 

C.R. fabrica y diseña RODAMIENTOS ESPECIALES para aplicaciones industriales y 

sistemas de movimiento siguiendo las necesidades y requisitos que las empresas nos 

plantean para sus proyectos. 

 

C.R. inaugura en 1992 sus instalaciones en Olesa de Montserrat – Barcelona (España) 

para atender de forma más personalizada el mercado español y portugués. Nace C.E.R. 

CENTRO EUROPEO RICAMBI, S.L. con nuevos valores en su ADN y un servicio de 

360º: 

 

         INNOVACIÓN – COMPROMISO- CALIDAD – GARANTÍA – SERVICIO 

 

C.E.R. dispone de unas instalaciones de 1800 m2 de los cuales 1300 m2 están 

edificados. 

 

C.R. está presente en los cinco contenientes a través de representaciones o filiales. En 

la actualidad las exportaciones de C.R. superan el 70 % de su producción.  
 

 

 

   

Los productos de Grupo C.R.  Presentación corporativa 
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Grupo C.R. en el mundo 

      

Los productos C.R. están disponibles en todo el mundo.  

  

   

   

 ESPAÑA 

REINO UNIDO 

ARGENTINA 

AUSTRIA 

BANGLADESH 

BÉLGICA 

BRASIL 

CANADÁ 

REPÚBLICA POPULAR CHINA 

FINLADIA 

FRANCIA 

ALEMANIA 

INDIA 

INDONESIA 

IRÁN 

ITALIA 

JAPÓN 

 POLONIA 

 PORTUGAL 

 RUSIA 

 SUDÁFRICA 

 NORUEGA 

 LUXEMBURGO 

 MÉXICO 

 HOLANDA 

 MALASIA 

TAIWÁN 

TURQUÍA 

EE.UU. 

 SUECIA 

Grupo C.R. en el mundo Siempre CERCA DE TI 
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Grupo C.R. en las ferias más importantes Los productos de Grupo C.R.  Grupo C.R. en las ferias más importantes 
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Los productos de Grupo C.R. 

C.R. diseña y fabrica rodamientos de rodillos cilíndricos para una gran variedad de sectores y diversas aplicaciones.  

 

Una de las principales actividades de  C.R. está en la investigación, desarrollo y diseño de  RODAMIENTOS ESPECIALES que 

cumplan los requisitos y exigencias de los fabricantes de equipos y maquinaría cada vez más sofisticadas y de alto rendimiento en su 

funcionamiento. 

 

Las características técnicas y estructurales de los rodamientos C.R. son constantemente analizadas y controladas, asegurando la 

calidad y el rendimiento técnico. 

 

Nuestra experiencia y conocimientos adquiridos en los casi 40 años  de contacto directo con los clientes a través de nuestro servicio  

técnico post-venta, nos han permitido afianzar con éxito nuestros rodamientos en los principales fabricantes de:  

 

                 - maquinaria para la elaboración, manipulación y procesado del acero. 

                 - sistemas de movimiento y manipulación de cargas. 

 

Para cada aplicación hay siempre varias soluciones. Nuestro trabajo es encontrar la mejor para satisfacer las necesidades actuales de 

los diferentes sectores de la industria. 

 

Con los años nuestras alianzas estratégicas con otras empresas nos ha permitido ampliar nuestros conocimientos y gama de 

productos relacionados para prestar un servicio completo a nuestros clientes. 

Los productos C.R. 
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  3 

  1 

  4 

  2 

  5 

1 Rodillos de apoyo para aplanadora 

 

2 Ruedas transportadoras para hornos y Multiroll  

para trenes de laminación. 

 

3 Rodillos de leva y rodamientos axiales  

 

4    Contrarrodillos para aplanadoras bajo tensión 

 

5    Rodamientos combinados, poleas y perfiles 

para sistemas de movimiento 

Los productos de Grupo C.R.  Los productos C.R. 
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8 puntos de control - La calidad no es opcional 

Los tipos de acero utilizados para la 

fabricación de los rodamientos C.R. son 

suministrados por proveedores 

seleccionados y de reconocido prestigio  

por la calidad y garantía en la ejecución de 

las coladas y procesos metalúrgicos. 

  CONTROL 

MATERIAS PRIMAS 

CONTROL   

TÉRMICO 

CONTROL 

RECTIFICADO 

De cada colada se 

extrae una muestra 

para controlar en el 

laboratorio la estructura 

química del acero y la 

ausencia de defectos.  

Solo entonces se 

aprueba la utilización 

del  lote y colada . 

CONTROL   

TORNEADO 

Indistintamente del 

control de cada pieza 

mientras se realizan las 

operaciones de 

conformado  para 

dotarlas a la forma 

adecuada y 

dimensiones según 

diseño. 

Aleatoriamente las piezas pasan a 

nuestra sala blanca de calidad para 

controlar las dimensiones principales con 

instrumentos calibrados. Estos datos son 

registrados para un posterior control de la 

pieza y serie a la que pertenece. 

 

Una vez las piezas han 

sido sometidas al 

tratamiento térmico, 

para mejorar sus 

propiedades 

mecánicas, 

especialmente la 

dureza, la resistencia y 

la tenacidad. 

Son controladas para verificar su 

exactitud dimensional, precisión y 

uniformidad de la dureza obtenida. Las 

mediciones de referencia en la dureza se 

hacen utilizando el método Rocwell y/o 

Vickers. 

 

Cada parte rectificada 

de la pieza es sometida 

a un exhaustivo control  

durante y después del 

proceso de rectificado . 

Esta una de las partes 

más importantes y la 

que otorga a la pieza 

acabada su calidad.  

Este proceso certifica que las piezas 

fabricadas cumplen con las dimensiones 

y tolerancias exigentes, ya sean 

geométricas, dimensionales , de acabado 

superficial  y que en la pieza no se han 

encontrado micro fisura internas. 
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Nuestro marcaje permite en todo momento  

tener conocimiento de la trazabilidad de 

cada pieza y para que trabajo concreto fue 

fabricada. Un mismo rodamiento puede 

tener  varias estructuras internas  para 

adaptarlos a prestaciones diversas , pero 

con la misma forma y dimensiones.   

CODIFICACIÓN  

MARCAJE 

CONTROL   

EMBALAJE 

SERVICIO 

360º 

MONTAJE Y 

CONTROL FINAL 

Una vez montadas 

todas las partes, el 

rodamiento es sometido 

a unas últimas pruebas  

para  verificar  su 

exactitud dimensional  y 

funcionamiento según 

el diseño realizado. 

Además del control dimensional, se 

llevan a cavo varios controles para 

garantizar el correcto y adecuado 

funcionamiento  del producto de acuerdo 

con los requisitos solicitados por el 

cliente. 

 

Nuestro trabajo 

pretende cubrir todas 

las necesidades del 

cliente y en todas las 

fases del producto y 

proyecto. 

Nuestro valor añadido  

se materializa con  una 

visión global. 

Es muy importante una interacción  plena 

y abierta. Incluso una vez  que nuestro 

producto ya ha sido montado y está en 

pleno rendimiento. Este diálogo permite 

mejorar  la información y el producto para 

futuros proyectos. 

 

 

Para C.R. es muy importante que nuestros 

productos  lleguen a nuestros clientes en 

buen estado. 

La exportación de nuestros productos 

involucra una serie de requisitos : ser 

resistente, proteger y conservar el 

producto (impermeabilidad, higiene, 

adherencia, etc), sobre todo si el destino 

es de ultramar. 

8 puntos de control – La calidad no es opcional 
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Laminación 

*  

Laminación Sendzimir 

Aplanadoras Bajo Tensión - Tension leveler 

Aplanadoras  y Enderezadoras en frío y caliente 

Hornos de Sinterización 

Transportadores de Bobinas 

Sistemas de Movimiento de cargas 

Revisión y Puesta a Punto de Rodamientos Especiales 



Laminación 

Este tipo de rodamientos montados en los cuellos de los cilindros de los trenes de 

laminación, calandrias y  prensas de laminación. Están adaptados para trabajar soportando 

altas cargas radiales  y velocidad    

 

Junto con los rodamientos axiales, a bolas o rodillos, forman un conjunto que asegura la 

absorción de los esfuerzos axiales y radiales. 

 

Se presentan con jaula maciza de bronce o acero guiada sobre el anillo exterior. Aunque se 

puede disponer de la versión “sin jaula” con una mayor cantidad de rodillos  ganando  

capacidad de carga pero una menor velocidad de trabajo. 

 

Todos los rodamientos de cuatro hileras de rodillos se suministran como conjuntos pre-

reglados, siendo numerados para asegurar una correcta secuencia de montaje.  

 

Al formar el anillo exterior y las jaulas un cuerpo único denominado “R” puede ser montado 

independiente del anillo interior “L”. Esto hace que su montaje sea más fácil. 

 

Estos rodamientos están disponibles en diferentes ejecuciones según las especificaciones 

técnicas de cada tren de laminación, pudiendo alcanzar precisiones de trabajo P5. 
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Laminación Sendzimir 

Este tipo de rodamientos de apoyo han sido especialmente diseñados para los 

trenes de laminación en frío del tipo Sendzimir,. 

 

Su alto rendimiento hace que se puedan utilizar para otras aplicaciones, como en 

máquinas enderezadoras o dobladoras. 

 

Los rodamientos de apoyo son rodamientos de rodillos con un aro exterior de 

paredes particularmente gruesas que puede ser montado sobre los ejes de los 

cilindros de respaldo o de enderezado, según la aplicación. 

 

Los rodamientos de apoyo se fabrican con diversos diseños, desde dos hasta 

cuatro hileras de rodillos cilíndricos con o sin jaula, con la ventaja de soportar 

elevadas cargas radiales. 

 

Algunos diseños se fabrican con el anillo exterior con pestañas integrales, otros 

con distanciadores y aros para esfuerzos laterales. 
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Aplanadoras Bajo Tensión - Tension leveler 

RODILLO DE APOYO RODAMIENTO DE APOYO 

PARA CILINDRO 

Este tipo de aplanadoras trabajan bajo la influencia de una alta tensión externa 

aplicada sobre la banda. 

 

A diferencia de los contrarrodillo de las aplanadoras de corte transversal, estos 

se consideran rodillos de apoyo sometidos a elevadas velocidades y altas cargas 

de trabajo. 

 

Su diseño y fabricación supone un alto grado de experiencia al estar compuestos 

por numerosas partes móviles que han de interactuar entre si como un todo para 

producir el alargamiento e igualar la longitud de las fibras de banda más cortas 

con las más largas y así obtener una banda perfectamente plana y eliminando 

además las tensiones internas residuales. 

 

Para permitir la alineación y las altas velocidades que alcanzan los cilindros de 

trabajo se han desarrollado rodamiento de apoyo especiales que se incorporan 

en los extremos de estos cilindros. 
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CASSETTE DE APLANADO 

Aplanadoras y Enderezadoras en frío y caliente 

Las aplanadoras y enderezadoras se pueden suministrar con 5 conformados  

diferentes de contrarrodillo. 

 

C.R. fabrica todos los tipos con las características técnicas específicas de cada 

uno de ellos. Los anillos exteriores e interiores se fabrican en aceros de alta 

resistencia al desgaste.  

 

La forma especial que damos a las superficies de contacto de los anillos 

exteriores permite mejorar la distribución de las cargas durante el funcionamiento. 

Estos contrarrodillos son muy resistentes a las cargas aplicadas y combinan 

perfectamente  las fuerzas tangenciales para evitar fugas de grasa.. 

 

Es importante en este tipo de contrarrodillos  y según el conformado determinar la 

forma del anillo exterior que estará en contacto con otros aceros. Un diseño 

erróneo o una alineación incorrecta de la mesa de aplanado puede transmitir 

marcas a la banda metálica. 

 

Su versatilidad para cubrir la gama completa de espesores  y aceros para atender 

un mercado más amplio  permiten la posibilidad del cambio del cassette 

fácilmente  (cilindros y contrarrodillos). Esto permite realizar un fácil 

mantenimiento, cambio y revisión de los cilindros y contrarrodillos  que han 

llegado al fin de su vida de trabajo.   
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5 Formatos diferentes de contarrodillos 

5 
TIPOS 

CON EJE A RODILLOS 

CILÍNDRICOS 

DOBLE CON EJE A 

RODILLOS CILIÍDRICOS 

SIMPLE A RODILLOS 

 CILÍNDRICOS 

SIMPLE A RODILLOS 

CÓNICOS 

SIMPLE A RODILLOS 

ESFÉRICOS 
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Contrarrodillos con EJE 

Estas dos ejecuciones de contrarrodillos para aplanadoras de bandas 

metálicas se fabrican en dos versiones diferentes según  la disposición de los 

elementos rodantes (rodillos): 

 

-con jaula  de bronce o acero estampado. Los rodillos son guiados por 

jaulas que impide que estos estén en contacto entre sí  y por lo tanto 

fricciones innecesarias. 

 

-sin jaula. Todos los rodillos son guiados directamente por pistas de 

rodadura mecanizadas y rectificadas. en los anillos con separadores 

para evitar el contacto entre pistas. 

 

Los contrarrodillos con jaula permiten resistencia a aceleraciones  rápidas y 

altas velocidades de giro que sumado  a la amplia superficie de trabajo junto  

al sistema de giro realizado con una o más jaulas permite a la aplanadora 

alcanzar prestaciones  de aplanado muy elevadas.  

 

Los contrarrodillos sin jaula permiten aumentar el área de contacto  y favorece 

la resistencia de la transmisión de mayores cargas estáticas y dinámicas . En 

contra partida a la anterior  ejecución no  pueden alcanzar velocidades y 

temperaturas elevadas. 

 

Ambas ejecuciones  incorporan en el  cuerpo central dos rodamientos de 

apoyo axiales de rodillo o bolas, según  se requiera, que garantiza la absorción  

de  las cargas axiales. 

 

Al incorporar el eje se garantiza el pre-ajuste  y facilidad en el montaje y 

mantenimiento. 

 
 

   EJECUCIONES 2 
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Contrarrodillos con EJE 

   DETALLES TÉCNICOS 

OUT IN 

Anillos elásticos 

Rodillos y jaula 

axial 

Rodamiento axial 

O-ring 

Sello de goma 

Sistema de engrase 
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Contrarrodillos SIMPLES 

   SIMPLES A RODILLOS CILÍNDRICOS 1 

Se componen de anillos exteriores de pared gruesa con superficie envolvente 

abombada o cilíndrica con  pestañas  de guía axial que  forman el camino o 

caminos de rodadura  llenos de rodillos cilíndricos sin jaula. Estos separadores 

soportan los esfuerzos  axiales.  

 

En la práctica, se emplean superficies abombadas, ya que a menudo se 

producen desviaciones respecto a la contrapista de rodadura y se deben evitar 

las tensiones en los cantos. 

 

Las características principales de estos contrarrodillos son: 

La presión de contacto Hertz es menor. 

En caso de inclinación, la tensión en los cantos es también menor. 

El desgaste de la contrapista de rodadura es más reducido. 

La duración de vida de la contrapista de rodadura es mayor. 

 

Las obturaciones pueden ser metálicas laberínticas o en goma con diferentes 

formas labiales. Los contrarrodillos C.R. pueden ser fabricados con o sin sistema 

de reengrase en el anillo interior. 

 

Estos contrarrodillos son utilizados particularmente en máquinas que trabajan en 

continuo y en condiciones  extremas.  

 

 

 

  Obturaciones metálicas o en goma 

  Con reengrase o libre de mantenimiento 
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IN 

OUT IN 

Contrarrodillos SIMPLES 

   DETALLES TÉCNICOS 

Sistema de reengrase 

Anillo exterior con 

pestañas de guía axial Obturación de goma 

Anillos de presión Anillos elásticos 
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Contrarrodillos SIMPLES 

   SIMPLES A RODILLOS CÓNICOS 2 

Son fabricados como una unidad completa listos para ser montados y con clase 

de precisión normal. Se componen de anillos exteriores de pared gruesa con 

superficie de contacto  abombada o cilíndrica según requerimiento. Esta 

estructura de rodamiento soporta cargas  radiales y axiales que actúan 

simultáneamente y proporciona una baja fricción durante el funcionamiento. 

 

Debido a la gran y eficiente distancia entre los rodamientos, éstos absorben las 

fuerzas y garantizan un guiado preciso y rígido del eje. 

 

Las características principales de estos contrarrodillos son: 

Permite un reparto uniforme de las tensiones de contacto bajo carga. 

Disponen de un amplio rango de velocidades aprovechable. 

En caso de inclinación, la tensión en los cantos es menor. 

Su estructura permite un mantenimiento rápido. 

 

Las obturaciones pueden ser metálicas o en goma según las condiciones de 

trabajo a los que estén expuestos.  

 

Estos contrarrodillos son utilizados particularmente en máquinas que trabajan en 

continuo y en condiciones  extremas.  

  Obturaciones metálicas o en goma 

  Con agujero de reengrase  
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Contrarrodillos SIMPLES 

   DETALLES TÉCNICOS 

IN 

 

   

Sistema de reengrase 

Anillo exterior 

 Jaula de rodillos 

 Obturación 

 Rodillos cónicos 

19 



Contrarrodillos SIMPLES 

   SIMPLES A RODILLOS ESFÉRICOS 3 

Son fabricados como una unidad completa listos para ser montados. Se 

componen de anillos exteriores de pared gruesa. Esta estructura de rodamiento 

soporta cargas radiales y axiales muy pesadas en aplicaciones de baja y media 

velocidad propensas a la desalineación o a las flexiones de los eje. 

 

Debido a su facultad de oscilación durante el funcionamiento permite corregir las 

posibles irregularidades de acoplamiento con el cilindro de trabajo 

 

Las características principales de estos contrarrodillos son: 

Capacidad para altas cargas. 

Tolerancia a cargas de choque. 

Capacidades de velocidad de giro limitadas.  

 

Las obturaciones pueden ser metálicas laberínticas o en goma con diferentes 

formas labiales. Los contrarrodillos C.R. se fabrican con sin sistema de 

reengrase en el anillo interior. 

 

Estos contrarrodillos son  utilizados en raras ocasiones en aplanadoras por su 

elevado coste, limitación en dimensiones y en la velocidad de giro.   

 

 

 

  Obturaciones metálicas o en goma 

  Con agujero de reengrase  
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IN 

Contrarrodillos SIMPLES 

   DETALLES TÉCNICOS 

Sistema de reengrase 

Anillo exterior 

 Jaula de rodillos 

 Rodillos esféricos 
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Ruedas para Hornos de SINTERIZACIÓN 

C.R. ha desarrollado un conjunto de ruedas y rodillos de presión adecuados para 

trabajar en condiciones extremadamente duras y difíciles. 

 

Las líneas de sinterización son uno de los puntos estratégicos de las plantas 

metalúrgicas y cerámicas. Este tipo de líneas que transportan los materiales 

férricos y cerámicos, respectivamente, en pocas ocasiones se detiene al trabajar 

a temperaturas que pueden alcanzar los 1800ºC. 

  

Este tipo de instalaciones trabajan en las peores condiciones posibles. Ambiente 

contaminado de polvo, grandes cargas y elevadas temperatura. 

 

Nuestra ruedas y rodillos se componen de juntas de Vitón para prevenir la 

entrada de contaminantes externos  a altas temperaturas y por un anillo exterior 

e interior en acero 100CrMo7 con templado bainítico que permite obtener  las 

siguientes características mecánicas: 

 

Una mayor ductilidad, dureza y resistencia para una dureza determinada. 

Resistencia al impacto. 

Distorsión reducida, especialmente en las partes más finas. 

 

Se suministran con grasa en base a jabonosa de litio preparadas para el trabajo 

en condiciones extremas. 
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Ruedas para Hornos de SINTERIZACIÓN 

   DETALLES TÉCNICOS 
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Ruedas para Transportadores de BOBINAS DE ACERO 

Esta serie se presenta en dos tipos de ejecuciones; a 

rodillos cilíndricos o cónicos y tres acabados superficiales 

del anillo exterior, con un separador central calibrado que 

permite un perfecto alineado de las pistas de rodadura.  

 

Las ruedas transportadoras sin jaula a rodillos cilíndricos son 

predominantemente utilizadas en presencia de elevadas 

cargas radiales y ligeras cargas axiales debido al soportadas. 

  

Predominantemente son utilizadas cerca de fuentes de calor 

al poder ser preparadas para la absorción de deformaciones 

y dilataciones. 

 

Las ruedas transportadoras a rodillo cónico son fabricadas 

como una unidad completa listas para ser montadas . Esta 

estructura de rueda soporta cargas  radiales y axiales que 

actúan simultáneamente y proporciona una baja fricción 

durante el funcionamiento. 

 

Predominantemente son utilizadas en trenes de transporte o 

cintas cuya trayectoría no es lineal y con cambios de 

dirección en las cargas aplicadas. 
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Sistemas de MOVIMIENTO de cargas 

En 1984 la producción de C.R. estaba dirigida a los fabricantes de carretillas elevadoras, 

transpaletas y paletizadores con productos que más tarde se han ido aplicando a diferentes 

sectores que necesitaban de sistemas de movimiento con gran capacidad de carga, fácil 

mantenimiento y resistencia al desgaste. 

 

Los rodamientos combinados fueron los primeros rodamientos fabricados en serie y 

comercializados por C.R. Con el paso del tiempo C.R. ha ido desarrollando y aumentando la 

fabricación de nuevos elementos en esta gama como poleas para cadena y rodillos de apoyo y 

levas. 

 

En la actualidad junto a nuestra alianza con el mayor fabricante de perfiles europeo y nuestro 

servicio de Asesoría Técnica podemos proporcionar un servicio completo para el desarrollo de 

los proyectos que requieran de sistemas de movimiento verticales y horizontales, simples o 

telescópicos. 
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Revisión y PUESTA a PUNTO 

C.R. fabrica rodamientos que pueden ser recuperados alargando su vida de trabajo. Este servicio se crea al observar  que  los centros de servicio 

de aplanado de chapa desechan rodamientos personalizados cuando  después  de un tiempo de trabajo ,pero sin llegar al fin de su vida útil de 

trabajo, estos rodamientos presentan un desgaste en la superficie de contacto  y elementos  que  imposibilita volver a ser  utilizados y alineados 

correctamente en las mesas de aplanado . 

 

La revisión y reparación de los contrarrodillos, cuando es posible, supone un ahorro económico muy importante en comparación a la compra de 

nuevas piezas. Además de ofrecer un doble rendimiento de nuestros contrarrodillos. 

 

Una vez llegan los contrarrodillos llegan a nuestras instalaciones  se realiza un riguroso control del estado y desgaste que servirá para realizar la 

planificación de las operaciones para recuperar el contrarrodillo a sus condiciones normales de trabajo en cada contrarrodillo. Estas operaciones 

consisten en: 

 

Rectificado de la superficie de contacto del anillo exterior.  

Sustitución si procede de los elementos rodantes, tapas, obturaciones y otros componentes. 

Engrase y montaje de los contrarrodillos  

Preajuste para montaje en la mesa de aplanado por el centro de servicio. 
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5 razones para confiar en C.E.R. Grupo C.R. 

   INNOVACIÓN 1 

   COMPROMISO 2 

   CALIDAD 3 
   GARANTÍA 4 

   SERVICIO 5 
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C.E.R., S.L. 
Pol. Ind. Can Singla   

08640 Olesa de Montserrat  

BARCELONA - ESPAÑA 

 

www.rodamientos-cer.com 

att.clientes@rodamientos-cer.com 

 

TEL: +34 93 778 51 42 


